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WELDER QUALIFICATION RECORD according to EN 9606-1
CERTIFICADO DE CUALIFICACION DEL SOLDADOR segiin EN 9606-1

Report Number
N2 de Infarme

Manufacturer’s welding Procedure
Especificacién del Procediniento de Soldeo del Fabricante

Reference N°
N?de Referencia

CAD-144-15-S16 Person or certification Agency

Reference n®:
Referencia n®:

CAD-144-15

Persona u Organismo examinador
ON-1767 (SGS)
EN 9606-1 136 P/T FW FM5 V t15 PB ss mb ml

Welder

Welder name
Nombre del Soldador:

Txomin Etxeberria

Phatograph

Identification
|dentficacién

S-16

(if required)
Fotografia del

|dentification Method:
Matado de Identificacion:

According CADINOX records
Segun listado CADINOX

soldador
(si se requiere)

Date and place of Birth:

Fecha y lugar da nacimiento:

According CADINOX welders' book register
Sequn libro de matricula de CADINOX

Company:
Empresa:

CADINOX S.A.

Code for testing:
Norma de ensayo / Codigo:

EN-9606-1

Knowledge evaluation:

O Acceptable

[ Not evaluated

Evaluacion de conocimientos ceplable No examinado
Test delails /Detalles de 1a Prueba Qualification Range / Rango de Cualificacion
Welding process / Praceso de Soldeo 136 136
Current type and polarity / DC REVERSE DC REVERSE

Tipo de corriente y polaridad

Plate or tube / Chapa o Wwbo

Plate / Chapa (P) to Tubo /ube(T)

Plate and Tube / Chapa y Tubo (P/T)

Joint type / Tipo de Unién

Fillet weld / Soldadura en angulo {(FW)

Fillet weld / Soldadura en angulo (FW)

Base Metal Group(s) / Grupo(s) dz melal base

Group 1.2 to Group 8.1 (s/ISO TR 15608)

Group 110 11

Filler Metal Group

Grupo de metal de aportacién FMS FMS

Filler Metal Type

Tipo de melal de aportacién v R,P,V.W.Y.Z
Shielding gas /Gases de proteccién 1SO 14175: M21 1SO 14175: M21
Gas flow /Caudal de gas: 16 Umin 16 L/min

Test coupon thickness /Espesor del cupdn de 40 mm to 30 mm 5. i

prueba (mm)

Tube outer diameter(mm) /Digmetro exteriordel | 189 mm > 70 mm

tubo (mm)

Weld Position /Posicién de scideo PB PA, PB
Gouging/Backing /Resanado / Respaldo ss mb, ml ss mb, bs; sl, ml.

Additional information attached K NO

Se adiunta informacién adicional y
Name, dale, ak]\d si
Test type Performed and Acceptable | Not required | Report N2 "°mb'e‘) i
Tipo de Ensayo Realizado y aceplable No requerido N2 de informe
Visual ACEPTABLE AZTERLAN 316259 ( D
Radiography - 2
Radiografico N.R. MR. UNAI MER o
Magnetic Parlicles NR Tesl c;%qéed by o/
Particulas Magnélicas = Persona u pfaanismo examinadpr” 7
Dye Penetrant N.R. SGS (@N. 1767)-72 112
Liguidos Penetrantes Issuing date
Macrography AGEPTABLE AZTERLAN 316259 Fecha de Emisién:
Macrografia
Fracture N.R. 20/07/2015
Fraclura Location:
Eebr;a((ﬂjmg N.R. Lugar:
0 0

Additional Test* R BELAUNTZA — GIPUZKOA
Ensayos Adicionales’ o Qualification valid until:

* Required / Requeridos: INO []YES, see altached sheet / si, ver hoja adjunta

Validez de la cualificacién hasta:
08/07/2017

Qualification renewal by the Company or its coordinator six mare
months / Renovacién de la cuzlificacién por la empresa o su coordinador para los 8 meses

Position or title
Jcargo o titulacién

Signature/ Firma

siguientes
Qualification renewal by the examiner for two more years /
Renovacién de la cualificacién por el examinador para los dos afos siguientes. Date/Fecha
Date/Fecha Signature/Firma Position or title —
Jeargo o titulacién 20/0.1/701

Tter ARRIUAGH

E-HS-02(C)
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