N of WELDER QUALIFICATION RECORD according to EN 9606-1
St CERTIFICADO DE GUALIFICACION DEL SOLDADOR segiin EN 96061
< A i SN i
napion Numbor GAD.147.15:814  Serionorabification Agency

Manufacturer's welding Procedure
Especificacion ded Prozedm ente de Scldeo del Fabncante

Reference N°

N° de Referencia EN 9606-1 136 P BW FM5 V12 PAbs mi Welder
Welder name

Nombre del Scidadcr ihaki Viejo Photograph
Identificalion (if required)
Wenlificacion S Fotegrafia del
Identification Method: According CADINOX records soldador
Método de Identificadién: ‘Seq0n kstado CADINOX ) (s} se requiere)
Date and place of Birth: According CADINOX welders’ book register

Fecha y luger de nacimiento: _Seqin Ioro da malricyla de CADINOX

Company:

Empresa: CADINOX S.A.

Code for testing:

Norma de ensayo / Codigo: _EN-9606-1

Knowledge evaluation: O Acceptable X Not evaluated

Evaluaclén de conocimientos. Aceptable Ho examinado

CAD-147-15

Reference n®
Referencia n®:

Test details metalles da la Prucba

Qualification Range / Rango de Cualificacidn

Welding process / Prozeso de Soldso 136 136

Current type and polarity /

Thogde corfuniey poiandad DC REVERSE DC REVERSE

Plate or tube / Chapa o tubo Plate / Chapa (P) Plate and Tube / Chapa y Tubo (P/T)

Joint type / Tipo de Unidn

Butt weld / Soldadura a tope (BW)

Butt weld / Soldadura a tope (BW)
Fillet weld / Soldadura en angulo (FW)

Base Metal Group(s)/ Grupa{s) de metal base Group 10.2 (s/1ISO TR 15608) Group 1 to 11

e B

?gloet;eﬁ:}alald-gzg;adm ¥ RP, V. W.Y.2

Shielding gas /Gases de protecdéa EN 14175 : M21 EN 14175 ; M21

Gas flow /Caudal de gas: 15 L/min 15 L/min

Test coupon thickness fEspesor det cupén de 12 mm = 3mm

prugba (mm)

Tube outer diameter(mm) foismeto exedor ¢el | pyate PAPB,PCPD with D275mm (Rolling tube).
tubo (mm) PA with D2500mm (Fix tube).
Weld Position /Pesicidn de sddeo PA PA

Gouging/Backing /Resanado / Respaldo bs ml bs; sl, ml, s5, mb

Additional information attached [ no

Se adunta informacion adiciond

Test type Performed and Acceptable | Notrequired | Report N°

Tipo de Ensayo Realizado y aceplable Mo requerido M2 deinfome

Visual ACCEPTABLE

Q;?Diggﬁriphv ACCEPTABLE SGS 8022-186 MR. UNAI MERINCP DE OFICHAS .'UJ.#UT

Magnetic Particles N.R Test conddged by derecha cions3

Paniculas Magnélicas Eay Persona u orgahigmo e;enﬂnﬁ:ﬁ%g:ﬂ .
g

Dye Penerant ACCEPTABLE SGS LP-005-9816 Qg

iquidos Penelrantes lasulng date g

m::rcgmgrll’?phy N.R. Fecha de Emisién: =

Fraclure N.R. Q7/09/2015

Fraclura Location:

sanding ACCEPTABLE AZTERLAN 317712 Lugar:

Additional Test BELAUNTZA - GIPUZKOA

Ensaycs Adicicndes® LR, Qualification valid until;

* Required | Requeridos: BINO [JYES, see attached sheet / si. ver hoja adjunta

Validez de la cuzlificacion hastal
23/07/2017

Qualification renewal by the examiner for two more years /
Renovacion de la cualificadon por el examinador para los des afos slgulentes.

Quallification renewal by the Company or its coordinator six more
months [ Renovacitn de la cudlificacién por la empresa o su coordinader para los 6 meses

sigdentes

DatelFecha

DatesFecha Signaturelfima

Position or title
leargo o tintagién

Position or title
[cargo o titulacién

Signature/ Fima




